STRESZCZENIE

Niniejsza praca doktorska dotyczy zagadnien zwigzanych z wierceniem blach ze stali
kwasoodpornej 1.4571 (316Ti1) utozonych w pakiety dla potrzeb efektywnego wytwarzania den
sitowych stosowanych w przemystowych wymiennikach ciepta. Glownym celem badawczym
bylo zidentyfikowanie i ograniczenie czynnikow powodujacych brak powtarzalnosci oraz
niedoktadnos$ci otworow powstajacych w trakcie wiercenia z uzyciem wiertel weglikowych
przy wysokiej wydajnosci skrawania. W pracy przeprowadzono szczegdlowy przeglad
literatury dotyczacy wymiennikow ciepla, geometrii narzedzi skrawajacych dla potrzeb
wiercenia oraz zjawisk towarzyszacych wierceniu metali. Badania eksperymentalne
przeprowadzono na centrum obrobczym AXA HSC 3DoSPI. Wyselekcjonowano i
wykorzystano w badaniach r6ézne rodzaje wiertet (monolityczne, z wymiennymi gléwkami 1
ptytkami) oraz zmienne parametry obrobki w tym warunki chlodzenia. Analiza pomiarowa
otworéw, drgan i zuzycia narzedzi pozwolita na opracowanie zalezno$ci tych wskaznikéw w
konteks$cie ich wptywu na doktadnos¢ i1 jako$¢ wiercenia. Rezultaty badan wskazuja, ze dobor
odpowiedniego narzg¢dzia oraz parametréw chtodzenia znaczaco wptywa na jako$¢ wierconych
otworé6w w blachach zestawionych w pakiety, zuzycie narzedzia i stabilno$¢ procesu.
Zidentyfikowano takze mozliwosci optymalizacji procesu pod katem wydluzenia trwatosci

narzedzi i poprawy jakos$ci obrobki.



